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N350N350
uniwersalny gatunek do frezowania 
stali i stali nierdzewnej

   Cechy

• Nanostrukturalna, supertwarda                
    warstwa zwiàzków azotku tytanu 
    i glinu, naniesiona metodà PVD

• Specjalny, wzbogacony gatunek 
    rdzeniowy o podwy˝szonej  
    wytrzymaloÊci na zginanie 
    i odpornoÊci na zmienne obcià˝enia

• Zalecany do frezowania ze Êrednimi 
    i wysokimi posuwami, w szerokim 
    zakresie pr´dkoÊci skrawania

   KorzyÊci

• Uniwesalne zastosowanie do frezowania 
    stali i stali nierdzewnej w obszarze obrobki  
    zgrubnej i Êredniodok∏adnej 
• Szeroki zakres aplikacji zarówno w obszarze 
    niskich jak i Êrednich pr´dkoÊci skrawania  
    80 - 200 m/min, posuwach 0,1 - 0,15 mm/obr.
    i g∏´bokoÊci skrawania 2 - 8 mm
• OdpornoÊç na zmienne, dynamiczne warunki 
    obróbki, zmiennà gruboÊç wióra, miejscowe 
    nieciag∏oÊci warstwy skrawanej
• Zastepuje tradycyjny gatunek SM25T, 
    pozwalajàc jednoczeÊnie na zastosowanie 
    w obrabiarkach o ró˝nej sztywnoÊci uk∏adu OUPN
• Bezkosztowe poszerzenie mo˝liwoÊci 
    wykorzystania posiadanych g∏owic do 
    frezowania p∏ytkami w nowym gatunku
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P∏ytki BAiLDONiT w gatunku N350 zalecane sà jako pierw-
szy wybór przy frezowaniu zgrubnym i Êredniodok∏adnym 
na obrabiarkach o ni˝szej  sztywnoÊci i ograniczonej mocy. 
Dzi´ki specjalnej budowie rdzenia w´glikowego, odpornego 
na obcià˝enia dynamiczne, oraz elastycznej warstwie pokry-
cia odpornej na drgania i zmiennà wielkoÊç naddatku przy 
skrawaniu, p∏ytki w gatunku N350 z powodzeniem mogà 
pracowaç w szerokim przedziale pr´dkoÊci skrawania poni˝ej 
i powy˝ej 100 m/min. Dodatkowo, w przypadku p∏ytek 
z ∏amaczami –PR1 i –PM1, mo˝liwe jest frezowanie 
przy znaczàco zmniejszonym zapotrzebowaniu 
mocy. P∏ytki w gatunku N350 stanowià 
doskona∏à alternatyw´ dla gatunku 
SM25T w wi´kszoÊci zastosowaƒ 
przy frezowaniu.



N350Asortyment p∏ytek wieloostrzowych w gatunku N350:

Przyk∏ad frezowania p∏aszczyzny frezem zbrojonym 
p∏ytkami SPKN 1203EDR w gatunku N350 i SM25T:

Test nr 1 – stal w´glowa konstrukcyjna
stal 55
vc = 150 m/min.
fz = 0,1 mm/obr.
ap = 5 mm

Test nr 2 – stal nierdzewna
stal 1H18N8T
vc = 100 m/min.
fz = 0,1 mm/obr.
ap = 3 mm

Zakres zastosowania gatunku N350:

SPKN 1203EDR
SPKN 1203EDL
SPKN 1504EDR
SPKN 1504EDL

TPKN 1603PPR
TPKN 1603PPL
TPKN 2204PPR
TPKN 2204PPL

SPKR 1203EDR-PR1

TPKR 1603PPR-PR1
TPKR 2204PDR-PR1

APFT 1604PDTR
APFT 1604PDTR-PM1
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P10-P40

M20-M35

N350
(PVD)

ZastosowanieZakres ISOOznaczeniePokrycie

Gatunek w´glika spiekanego pokryty metodà 
PVD, przeznaczony do frezowania stali, 
staliwa i stali nierdzewnej w zakresie obróbki 
zgrubnej i Êredniodok∏adnej, w warunkach 
obcià˝eƒ dynamicznych. Szczególnie reko-
mendowany do pracy na frezarkach o ograni-
czonej mocy i sztywnoÊci.
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SANDVIK POLSKA Sp. z o.o. – Dzia∏ BAiLDONiT
Al. Wilanowska 372, 02-665 Warszawa, tel. (+48 32) 647 38 80, fax (+48 32) 334 69 91, www.baildonit.pl

N350O szczegó∏y pytaj 
naszych przedstawicieli!


